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前 言

机械制图 一般画法与注法分为五个部分

第 部分 机械制图 图样画法

第 部分 机械制图 装配图中零 部件序号及其编排方法

第 部分 机械制图 轴测图

第 部分 机械制图 尺寸注法

第 部分 机械制图 尺寸公差与配合注法

本部分为 的第 部分 本部分代替 机械制图 装配图中零 部

件序号及其编排方法 本部分与 相比主要变化如下

将第 章 一般要求 改为 基本要求

在第 章中增加 对装配图中用的指引线和基准线的绘制规定 对装配图中字体写法

的规定

将 和 合并 改为 装配图中序号及按水平或竖直方向排列整齐 可按下列两种方法编

排

编写格式上按 的规定作了相应修改

本部分由全国技术产品文件标准化技术委员会提出并归口

本部分起草单位 机械科学研究院 大连海事大学 陕西省标准计量情报研究所 合肥工业大学

本部分主要起草人 杨东拜 邹玉堂 曹文钢 侯维亚 李学京 丁红宇 周京淮

本部分所代替标准的历次版本发布情况为



机械制图

装配图中零 部件序号及其编排方法

范围

本部分规定了在机械装配图中零件 部件序号的编排方法

本部分适用于机械装配图的绘制

规范性引用文件

下列文件中的条款通过 的本部分的引用而成为本部分的条款 凡是注日期的引用文

件 其随后所有的修改单 不包括勘误的内容 或修订版均不适用于本部分 然而 鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本 凡是不注日期的引用文件 其最新版本适用于本

部分

技术制图 字体

机械制图 图样画法 图线

技术制图 图样画法 指引线和基准线的基本规定

基本要求

装配图中所有的零 部件均应编号

装配图中一个部件可以只编写一个序号 同一装配图中相同的零 部件用一个序号 一般只标注一

次 多处出现的相同的零 部件 必要时也可重复标注

装配图中零 部件的序号 应与明细栏 表 中的序号一致

装配图中所用的指引线和基准线应按 的规定绘制

装配图中字体的写法应符合 的规定

序号的编排方法

装配图中编写零 部件序号的表示方法有以下三种

在水平的基准 细实线 上或圆 细实线 内注写序号 序号字号比该装配图中所注尺寸数字的字

号大一号 图

图 装配图中编注序号的方法

在水平的基准 细实线 上或圆 细实线 内注写序号 序号字号比该装配图中所注尺寸数字的字



号大一号或两号 图

在指引线的非零件端的附近注写序号 序号字高比该装配图中所注尺寸数字的字号大一号或两

号 图

同一装配图中编排序号的形式应一致

相同的零 部件用一个序号 一般只标注一次 多处出现的相同的零 部件 必要时也可重复标注

指引线应自所指部分的可见轮廓内引出 并在末端画一圆点 见图 若所指部分 很薄的零件或

涂黑的剖面 内不便画圆点时 可在指引线的末端画出箭头 并指向该部分的轮廓 见图

指引线不能相交 当指引线通过有剖面线的区域时 它不应与剖面线平行

图 指引线末端采用箭头的应用场合

指引线可以画成折线 但只可曲折一次

一组紧固件以及装配关系清楚的零件组 可以采用公共指引线 见图

图 公共指引线的编注形式

装配图中序号应按水平或竖直方向排列整齐 可按下列两种方法编排

按顺时针或逆时针方向顺次排列 在整个图上无法连续时 可只在每个水平或竖直方向顺次排

列 见图

也可按装配图明细栏 表 中的序号排列 采用此种方法时 应尽量在每个水平或竖直方向顺次

排列



图 装配图中序号的排列


